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Abdichtung der Sieckverbindung sicherzustellen, die 
.. . . Sieckverbindung insgesamt ist jedoch nicht hinrei- 

Patentanspmche. i^nStscbiussig, urn hohe Zugbeanspru- 

, Verfahren - , T MSST SSf%SSSTSS S 

g^eitete, durch Wanneeinwirkung £*™»P»" "™^™™in«e Reibungsbeiwerte besitzen, 
Muf fe, andererseits ein unverformtes, rocbl jjder Hun utotte nui -j ; s ^ ^ Gumm 
wemg Wumpfbares Rohrende "*«^*« KSSS* ftoSL Dichtungsringe gearbeitet wird. 

das Rohrende untej J^n^STd^SSfe Bei VeSung eines Kleb£ muB die Schmmpt- 
raumes in die Muffe emgefuhr^ der Mutte Etover* ^ • ebracht werde n. 

Schrum P f»-5rmc zugeffihrt und die Muffe da wanne on ^^s&nx einer Steckverbin- 

durch geschrumpf t ;*ird, d»d»rch JJJ«" Rohrschiissen aus thennoplastischem 

zeichnet, daB d _er Muffed, e Jchrumpf « arme 2U verbe ssem und um die S.eckverbm- 

inFonn eines vernussigten S^e^eber^ zuge . S Kun Au{nahme h6her er Zugbeanspruchungen 

fiihrt und dieser in euien <^ emzurichten, ist es bei einem gattungsmaB.g anderen 

umlaufende Sicke ™«^"* e " d ,^S' n e ^ e . V^ahren. bei dem nicht mil Schrumpfmuffen gear- 

schenraum zwischen Rohrende und Muffe einge vertanrer^ bekannt (vgl. Patentschrift 46914 des 

preBt wird. dadurch *e- »o Amies fur Erfindungs- und Patentwesen in Ost-Ber- 

2. Verfahren nach Anspruchl, daaurcn ge ao Fi | 4) an der Einsteckmuffe eraer- 

keLeichnet, daB ^ T^ "^^ ^^ 

sigte Mischung aus ^^..^^fK. SStaS, FonnschluBausbildungen vomisehen, die 

schen Verbindung nutl ^g^^B . ffi 'unter Ausnutzung der elastischen Verform- 

Gruppec > ^a^Kfd, 5bis 30 barkeit der thermoplastischen Kunststoffe, aus dem 

schung aus 95 bis 7U leuen ™>™ lu > ' Rnhrschiisse aufeebaut smd, deichsam ineinan- 

TeUenaromatischeVerbmdungen. t^^S^^^ ^ » den Zwi ' 

schenraum zwischen Einsteckmuffe und Rohrende 

zusaulich ein Dichtungsmittel oder ein Kleber emge- 

30 spritzt. Das ist aufwendig, zunachst bezuglich der 

niP Frfindune betrifft ein Verfahren zur Steckver- Vorbereitung der Rohrenden, dariiber hinaus ist 

bitSunf vSnXhSsse^ aus thennoplastischem auch nach Einfuhmng des Dichtungsmittels erne aus- 

^^^isbSre^us Hart-PVC, die einer- reichende Abdichtung nicht sichergestellt da mcht 

ate efne a^fVeweitete. durch Warrneeinwirkung ohne weiteres garantiert werden kann, daB neb das 

sdmunpfbare Muffe, andererseits ein unverformtes, 35 eingespritzte Dichtungsmittel bzw. etngespntzte We- 

wenig schrumpfbares Rohrende aufwei- ber umfangsmaBig iiber den gesamten Umfang des 

sen wobei das Rohrende unter Freilassung eines Rohrendes und damit den Innenumfang der Ein- 

Zwischenraumes in die Muffe eingefuhrt, der Muffe steckmuffe veneilt. Das gilt auch dann, wenn das 

Schrumpfwarme zugefuhrt und die Muffe dadurch Dichtungsmittel oder der Kleber mit verhaltmsmaBig 

geschrumpft wird. 4° hohem Druck eingespriizt wird. 

Bei bekannten Verfahren der beschriebenen Gat- Im iibrigen kennt man bei Rohrschussen aus ther- 

tung (vgl. ZPF 1070. S. 346. 347) sind zwischen moplastischem Kunststoff, die einerseits eine aufge- 

Rohrende und Schrampfrauffe Dichtuncsmittel an- weitete Einsteckmuffe und andererseits ein mehr 

ceordneu wobei durch die Schrampfung die Dich- oder weniger unverformtes Rohrende aufweisen, eui- 

tungsmittel gleichsam eingespannt werden. Die geo- 45 fache Klebvorrichtungen (vgl. deutsche Patentschrift 

metrischen Verhaltnisse und die Schrumpfung wer- 939848, deutsche Auslegeschnft 1 222 746), wobei 

den so eingerichtet, daB an den Dichtungsmitteln in den Zwischenraum zwischen Rohrende und Em- 

eine mbglichst hohe Flachenpressung erzielt und da- steckmuffe ein Kleber oder ein Dichtungsmittel em- 

mit eine mogUchst gute Abdichtung eneicht wird. gespritzt werden. Selbst wenn der Kleber oder das 

Die Dichtungsmittel sind beispielsweise O-Ringe 50 Dichtungsmittel sehr sorgfaltig eingespntzt werden, 

oder aucb andere Dichtungsringe. Auch Kleber fin- ist ausreichende Abdichtung nicht sichergestellt. Im 

den Verwendung (vgl. deutsches Gebrauchsmuster iibrigen besiuen auch solche Steckverbindungen nur 

1 802 513). Entsprechend sind die Rohrschttsse ein- geringe Langskraftschlussigkeit, sie erfordern grofie 

gerichtet und dimensioniert souie bezuglich ihres Sorgfalt beim Einspritzen des Klebers bzw. des Dich- 

Schrumph-erhaliens eingestellu — Die Schrumpfung 55 tungsmittels. — Bei alien beschriebenen Mafinahmen 

beruht bekanntlich auf eingefrorenen inneren Span- erfolgt im iibrigen das Einspritzen des Dichtungsmit- 

nungen aus radialer Aufweitung, die sich bei Erwar- tels oder des Klebers iiber mehroder weniger radiale 

mung ausgleichen. Bohrungen der Einsteckmuffe. 

Die bekannten Mafinahmen sind nicht befriedi- Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 

gend. Zunfichst stort in montagetechnischer Hinsicht, 60 Verfahren zur Steckverbindung von Rohrschussen 

dafi die Schrump&nuffe allseitig gleichmlfiig erwarmt aus thennoplastischem Kunststoff, die einerseits eine 

werden muB, wozu verhlltnismafiig komplizierte Ap- aufgeweitete, durch Warmeeinwirkung schrumpfbare 

paraturen erforderlich sind, die mit Strahlungswar- Muffe, andererseits ein unverformtes, nicht oder we- 

meUbergang arbeiten und die Schrumpfmuffe um* nig schrumpfbares Rohrende aufweisen, anzugeben, 

schliefien. Im verlegten Zustand einer aus den zu 65 welches zu extrem langskraftschlussigen Rohrverbin- 

verbindenden Rohrschussen zusammengesetzten dungen fiihrt und nichtsdestoweniger sehr einfach 

Rohrieitung lassen sich derartige Apparaturen kaum praktiziert werden kann. 

einsetzen. Zwar mac es ceiineen. eine ausreichende Diese Aufgabe lost die Erfindung dadurch, daB 
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rfliis aus Polyamid mid einer aromatiscben Verbindung 

der Muffe die Schrumpf*anne in Fonn_ ernes ve "'"f" ^ kernstandigen Hydroxyl-Gruppen Msammenge- 

staen Schmelzklebers zugefiihrt und *««"?»3 ' setzt ist. so is to allgemeinen die Ungskraftschlus- 

K Sdest eine ^aiifende S,cktra^>^end 3* »> 8"> B - daB oie R<*rverbindung **' «**"?■ 

e^eiieW Zwischennum «^ J**™? ^ » ctader fllanspruchung nicht to Bereicb der Steck- 

Muffe eingepreBt wd. — Erf.ndun Pg?* ™£ verbindung, sondern auBerhalb dieses Benches ab- 

SnTr Muffe die Sehnimpf»?nK nicht "gj*" « reiBt. Von besonderem Vorteil ist fen,erhir. die Ta - 

bwonderes AufheizgerSi mittels sache, daB Schrumpfung und Abkuhlung be. dem er- 

JefShrt. es wird vietaehr ^ ~ *SSffii«i5- findungsgemSBen Verfahren sehr schnell eifolgen, so 

ffiger gearbeiwt, der die &hrwnptouHe innense. nno gsg t A ^ndto, nac b ihrer Her- 

uTuiflieBt und den ,SchM P fvorgang bewW. aa» wr Aufnahme allef Beanspruchungen 

Sdbstverstandlich muB Vorsoige getroffen werten. s» 6 Schmelzkleber selbst kann mit H We 

S&swa =£££ 5 Hsrr r^rr as 

sari v^£SB r s ?atessAr *• ™t 

Schmelzkleber, die « ■* Jj^K 1 ^ e £ r Fig.2 den vergroBenen Ausschn.tM aus dem 

scheOttenlegungsschnftl71919^. ais^rn«^g Gegenstand nach F i g. 1. ^ . 

eingesetzt werden koimen. Das „ Ue | ig . 3 den Gegenstand nach Fig. 1 nach Durch- 

einer Klebverbiadung f*"* hen der ^^P™""' " fuhru L des erBnduncscemaBen Verfahrens, 
und dem eingefUhnen **™^to*mmmw* ^j- in Richtung ^ durch den 

trfiger liber den Muffennmd taw. den Rand I des em- ^^^^X^nSchllteig aneinander 
gefuhnen anVesfl^Terfen solfen. Die Rohrsdiusse 1 be- 

ft^Te^ tlhWa^^un^mU- Mu?fe2 ,o, 

dauert m^ctoal I4min bis zur Abkuhlung \uf und nicht Oder nur «■«« Kh H!?P ft »L ™e msbe- 
Ra^ternperatur. Infolge der Schrumpfung erfahrt «. sondere die Fig 2 erkennen laBt. «ud das Rohr- 
deTSU Schmelzkleber beim Erharten hydro- ende 3 unter Freilassung ernes Zw^schenraumes 4 in 
dviamfcche Ein»irkun«n. die unter Beriicksichti- die Schrumpfmuf e 2 e.ngefuhn. Danach wird der 
gung der Bemessung der Menae des Schmelzklebers Muffe Schrumpr»amie zugefuhrt, und dadurch w,rd 
rXch der aufzubitoWden Schrumpf»anne mit Si- die Muffe geschmmpft. Dabe, wd «je f« F. g. 3 
cherheit dam fiihren, daB sich der Schmelzkleber 45 und 4 deutlicher machen. der Muffe 2 die Schrumpf- 
umfangsmaBig vollstandic urn das eingesteckte Rohr- *anne m Form ernes verfluss.gten Schmelzklebers S 
ende und damit innenselus urn die Schrumpfmuffe zugefiihrt, der m emen durch zumindest-eine umlau- 
verteaL Absolute Abdichtung is. daher gew-ahrleistet. fende S,cke6 enteprechend er^.terten Zwischen- 
Endlich ist es so, daB infolge des Schrumpfvorganges raum zwischen Rohrende 3 und Setam^ffe 2 
die Klebverbindune an sich und fiir sich «rbessert so eingepreBt i wud. Es mag sich um emen Schmelzkle- 
Arbeitet man mit Rohren aus Hart-PVC, so ber aus 95 bis 70 Te.len Polyamid, 5 bis 30 Teilen 
empfiehlt die Erfindung. als Schmelzkleber eine ver- aromattsche Verbindun|en mit kernstandigen Hydro- 
fliisrigte Mischung aus Polyamid mit einer aromati- xyl-Groppen handeln. Em femkormger Fuller kann 
schen Verbindung mit kernstandigen Hydroxylgrup- beigegeben sem. .... .. . 

pen einzusetzenTvoTZUgWTise eine Mischung aus 95 ss Der Schrumpfrorgang bewrkt euierseits erne Ver- 
bis 70 Teilen Polvamid, 5 bis 30 Teilen aromatischen teilung des Schmelzklebers 5 langs des gesamten Um- 
Verbinduneen. Zosaalich kann ein feinkoraiger Ful- fanges des in die Schrumpfmuffe eingefuhrten Rohr- 
ler, beispielsWise m Form von Quarzsand, beigege- endes und auBerdem eine besonders miuge Verbm- 
m r dune, so daB die Steckverbindung die Langskrafte 

Die erreichten VorteDe sind darin zu sehen, daB «o aufntomt, die die Rohrleitung insgesamt aufzuneh- 
erfinduncsgemaB auf sehr emfache Weise eme Steck- men in der Lage ist. Die Schrumpfung betragt im all- 
verbindung zwischen Rohrschussen aus thermoplasti- gememen ewa lO'.o, das MaB der Schrumpfung 
schem Kunststoff hersesteHt wrden kann. die in be- kann in an ach bekannter Weise bei der Herstellung 
zur auf Dichrwirkung and in bezug auf Langskraft- der aufgeweiteten Muffe 2 durch Emfneren mnerer 
schliissigkeh alien Anfordenmgen genugt. Verairk- «s Spannungen hergesteUt werden. — In den Figuren 
Ucht man Z.B. die bevorzugte Ausfuhrungsform der sind die Spalte ubertrieben groB gezeichnet, und 
Erfindung. bestehen also die Rohrschusse aus Hart- zwar sowohl vor der Schrumpfung als audi nach der 
PVC wShrend der Weber in der angegebenen Weise Schrumpfung ein selbstandiges Bauteil sem. 



